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1.1 Цели реализаци131
Основная программа 

нальной подготовки по про 
грамма, регламентирует цел з 
ализац]яи образовательного 
профессии.

Нормативно-правов 
Основная программа 

Сборщик пакетов конденсат :i
- Закона Российской 

кабря 2012 г. № 273ФЗ;
- Приказа Министерсг 

438 «Об утверждении Пopя ;̂: 
по основным программам пр

- Постановления Е[раз 
ждения Единого тарифно-ква. 
ного квалификационного сп[: 
щих» (ред. от 20.12.2003 г.).

1.2. Требования к рез, 
1.2.1. Характеристик: 

функций и (или) уровней к; 
Программа направлена 
умений:
- проводить сборку от,с 

торов при числе секций в паке:
- проводить прессован Е- 

ских прессах малой мощностее
- осуществить проверк;, 

емых паьсетов;
- проводить отбраковку
- осуществить поднгшац: 
знаний:
- назначение собираемь: 

мы соединения;
- >'стройство, принцип 

равлических прессов мал ой мо
- виды брака поступаюп 

способы его обнаружения и ус 
та, и ее влияние на качество кс:

- принцип работы силон 
1.2.2. Требования к ре;в 
Слушатель, прошедший

фессионааьной деятельности i 
зациях (на предприятиях) р;азлЕ 
ционно-щэавовых форм.

Лицам, прошедшим coci' 
ложительЕзую оценку на итогов 
сии рабочего, должности слуя: 
ров - 2 разряда.

Ка гегория слушателей, 
него общето образования ране:; 
ние).

Трудоемкость обучение 
Форма обучения: очная.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 
программы

предназначена для профессио- 
ессии 18220 Сборщик пакетов конденсаторов - 2 разряда. Про-
, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии ре- 
щоцесса, оценку качества подготовки выпускника по данной

ая база
профессионального обучения (далее — Программа) 18220 

.фов - 2 разряда разработана в соответствии с требованиями- 
'Редерации «Об образовании в Российской Федерации» от 29 де

ва просвешения Российской Федерации от 26 августа 2020г №
ш организации и осуществления образовательной деятельности 
офессионального обучения»;
жительства РФ от 31 октября 2002 г. № 787 «О порядке утвер- 
млификационного справочника работ и профессий рабочих, Еди- 
тЬавочника должностей руководителей, специалистов и служа-

ультатам обучения. Планируемые результаты обучения 
:а нового вида профессиональной деятельности, трудовых 

:1ралификаций ’
на освоение следующих:

щльньЕх секций в группы и групп в пакеты силовых конденса
те до 60;
le собранных пакетов на простых механических и гидравличе-
5

f правильности расположения токоподводов в секциях собира-

секций внешним осмотром;
[ку обслуживаемого оборудования;

JX пакетов, их основные электрические характеристики и схе-

хботы и правила эксплуатации простых механических и гид- 
щности;
цих на сборку секций и других деталей пакетов конденсаторов,
.гранения; функции каждой детали, входящей в комплект паке-
нденсатора;
ых конденсаторов.
ультатам освоения программы
подготовку и итоговую аттестацию должен быть готов к про
качестве Сборщик пакетов конденсаторов - 2 разряда органи- 
1ЧНОЙ отраслевой направленности независимо от их организа-

по-гв^етствующее обучение в полном объеме и получившим 
ой аттестации, выдается документ -  Свидетельство о профес- 
ащего по профессии рабочего Сборщик пакетов конденсато-

:: лица на базе основного общего образования и на базе сред- 
имевшие профессии рабочего (профессиональное обуче-:: не

144 академических часа.
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2. СТРУК1 УРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ

2.1 Учебный п.иан

Элементы учебного процесса, к т.ч. учебные 
дисциплины, профессиональные модули, раз

делы, темы

Теоретическое обучения 
Общетехнический курс
Материаловедение
Специальный курс
Технология сборки 
приборов и устройств

монтажа электронных

Слесарно-сборочные работы в производстве 
радиотехнических систем, устройств и блоков 
Практическое обучение 
Учебная практика
Производственная практика 
Консультации
Квалификационный экзамен
Проверка теоретических знаний
Практическая квалификационная ]эабота 
Всего:

Общая
трудоем
кость,
час.

12
12
58

48

10

66
48
18

144

Аудиторные занятия

лекции

4
32

28

практ.
заня
тия

22

18

66
48
18

36 98

промеж, 
и итог, 

контроль

Форма
промежуточ

ной
аттестации

2

зачет

зачет

2
2
10

зачет

зачет
зачет

тестирование

2.2 Учебная программа

1. Теоретическое обучение

1.1 Общетехнический курс

1.1.1 Материаловедение
Классификация и виды металлов. Методы обработки изделий из металлов и сплавов 

Виды износа металлов.
Строение и назначение композиционных и полимерных материалов.
Диэлектрические материалы.
Практические работы:
1. Свойства конструкционных материалов.
2. Изоляционные материгшы.
3. Свойства полупроводников.

1.2 Специальный курс

1.2.1 Технология сборки и монтажа электронных приборов и устройств
Технология выпо.лнения электромонтажных работ. Монтажные провода. Технологи

ческие материалы и монтажные прювода. Марки монтажных проводов. Требования к изоля
ции монтажных проводов. Обработка монтажных проводов. Разделка концов проводов про
стым снятием изоляции и ступенчатым способом. Присоединение монтажных проводов к 
контактам и лепесткам жгутовой монтаж. Преимущество жгутового монтажа. Разработка 
шаблона на жгут. Требования к качеству жгутового монтажа. Техника безопасности при вы
полнении работ по монтажу аппаратуры проводной связи.

Печатный монтаж. Преимупщство печатного монтажа. Требования к качеству печат
ных плат. Миниатюризация, миьсроминиатюризация. Требования к монтажу одно сторонних 
и двухсторонних печатных плат. У[онтаж печатных плат. Варианты установки радиокомпо
нентов на печатную плату с двумя и более выводами. Требования к пайке печатных плат. 
Контроль выполненного монтажа, согласно тех. документами.

Классификация, назначение и марки резисторов. Соединение резисторов последова
тельное параллельное и смешанное. Расчет общего сопротивления резисторов. Обозначение



резисторов в технологическс 
резисторов.

Классификация конд(= 
значение конденсаторов в 
конденсаторов. Соединение 
качеству монтажа к:онденсат|( 

Назначение и коне  ̂
тушки индуктивности Добре) 
установке и монтажу KciTymei 

Миниатюризация с 
назначения. Этажерочные 
лей и м]зкромодулей. Контро, 

Ь1азначение, классиф]а 
разъемов. Требования к мо:а 
Классификация, конструктив 
сификация, конструктивное ]: 
таж нормали и госты. Контре 

Технологический про]], 
диоэлек тройной аппаратуры 
та, операционная карта и др.

С^истема непрерывного 
контроль. Классификация 
тый) по периодичности, по 
тический и Т.Д .).

Основные технологич<; 
процесс.

Автоматизация монта)зс 
Пайка погружением в 
Пайка волной припоя. 
Импульсная пайка. 
Контроль качества. 
Практические работы
1. Определение марок
2. Расчет обпеего сопро'
3. Расчет общей емкое::

сти.

KOEi

4. Оформление карты
5. Разработка технолопа:
6. Разработка технолош

1.2.2 Слесарио-сбороч[ 
устройств и блоков

И>: виды и применения 
вые соед]]нения. Детгши для й: 
ние при ]]ыполнении резьбовы 
соединения. Соединения и фик: 
и шплинтов. Контроль качестве: 

Виды неразъемных соеп 
прессовкгЕ, соединение при пом 

Назначение применени(; 
ли. Инструменты, приспособлс 
безопасности труда при выпол е 

Сварка: назначение сва(: 
ния к сва]эочным соединениям 
рочных соединений ТБ при выг

ой документации и на чертеже. Требования к качеству монтажа

тюаторов по виду диэлектрика. Параметры конденсаторов. Обо- 
гехнической документации требования к установке и монтажу 
конденсаторов последовательное и параллельное. Требования к 
:зров.
5ЖЦИЯ катушек индуктивности и дросселей ВЧ. Параметры ка- 
iTHOCTb. Назначение дросселя ВЧ в выпрямителях. Требования к 
к индуктивности и дросселей ВЧ.

Микроминиатюризация. Модули, конструкция, функциональные 
*Ъдули, микромодули. Требования, к установке и монтажу моду

ль качества монтажа модулей.
1кация коммутационных устройств. Разъемы НЧ и ВЧ, виды 
:)гажу разъемов. Включатели. Требования к контактной паре, 
ное решение. Требования к монтажу включателей. Реле. Клас- 

])ешение. Требования к монтажу. Различных типов реле. Демон- 
ЛЬ кз-чсствя монтз-Жз. коммутз-ционных устройств.
1,есс. Особенности технологического процесса производства ра- 
н приборов. Карта технологического процесса, маршрутная кар
ах содержание и назначение.

контроля. Входной, пооперационный, выходной, приемочный 
нтроля по степени обхвата (сплошной, выборочный, ступенча- 

слепени участия человека (ручной полуавтоматический, автома-

:ские документы. Производственный процесс, технологический

:но-сборочных работ.
])асплавленный припой, 
двойной волной припоя, 
ерхностный монтаж.

]]роводов по образцам, 
тивления резисторов в цепи.
'И конденсаторов в цепи. Решение задач по определению емко-

Е^онтроля на узел.
Еческого процесса на блок, 
ческого процесса на поверхностный монтаж.

[ные работы в производстве радиотехнических систем,

при сборке радиоэлектронной аппаратуры и приборов. Резьбо- 
:)епления. Номенклатура крепежа. Инструмент и приспособле- 
IX соединений. Стопорение резьбовых соединений. Зажимные 
сация взаимного расположения деталей при помощи штифтов 

а разъемных соединений. Правила безопасности труда, 
динений: пайка, сварка, клепка, развальцовка, склеивание, за- 
ощи пластической деформации.
каждого вида соединений. Используемые материалы и дета- 

ения и оборудование. Организация рабочего места. Правило 
:гении неразъемных соединений.
рки, инструменты и оборудование. Методы сварки. Требова- 
. Технологический процесс на сварку. Контроль качества сва- 
юлнении сварочных работ. Заливка, пропитка, герметизатия и



бакилизация. Назначение 
ки. Требования к качеству. 

Практические рабоз
1. Проверка качества 

на образцах узлов и блоков.
2. Разработка tcxhobcIi

згливки и пропитки. Технологический процесс заливки и пропит-

ы:
и надежности крепления разъемных и неразъемных соединений 
Описание конструкции блока пооперационно. 
гического процесса на сборку блока.

2.3 Учебная практика

№
п/п

Обучение в учебных ли
Темы Кол-во

часов
1. Эксплуатация приборе 

сборочных, монтажны
в различных видов радиоэлектронной техники для проведения 
i и демонтажных работ 6

2. Использование технолс 
и демонтажа устройств

гаи, техническое оснащение и оборудование для сборки, монтажа 
блоков и приборов различных видов радиоэлектронной техники 30

3. Применение контрольн 
ных и демонтажкых раС

о-измерительных приборов для проведения сборочных, монтаж- 
)от различных видов радиоэлектронной техники 12

Итого в учебных мает ф С К И Х
48

Тема 1. Эксплуатац 
для проЕ$едения сборочных,

Инструктаж по безопа.с 
комление с правилами внутр| 
жарной безопасности, прави; 
первичными способами пожа 
нами.

Организация рабочего 
меры предупреждения травм 
дение.

Подготовка электро пая j 
Подготовка блока питаЕ 
ЭЕссплуатация монт£1Жвс 
Эксплуатация линейны) 
ЭЕссплуатация контроль

[1ЯЯ

работ.
Тема 2. Использовани 

сборки, монтажа и демонта^ 
электронной техники

Контролъ качества шаб 
ответствЕ-ЕС адресов раскладки 
жгута в соответствие с таблице!

Прюзвонка жгута на 
качества изготовления ЖЕ-ута, 

Монтаж разъёма РП 
ствие таб.11ице проводов и ГОС 

Монтаж галетного пере 
ства изделия на соответствие 

Обработка моточного 
тора из моточного провода, 
цилиндрическими контактами.

Монтаж резисторов ш  
новки и формовки; установ 
БИОЗЗ.01288.00011 и ОСТ92- 

Монтаж конденсаторов 
установки и формовки; устаЕЕ 
БИОЗЗ.01288.00002 и ОСТ92

сос

10

К)

приборов различных видов радиоэлектронной техники 
монтажных и демонтажных работ
сности труда в учебных мастерских и на рабочем месте, озна- 
еннего распорядка в учебных мастерских. Инструктаж по по
там поведения учащихся при пожаре, правилам полъзования 
ротушения: огнетушителями и внутренними пожарными кра-

места для производства электромонтажных работ; виды травм, 
ьатизма, основные требования электробезопасности, их соблю-

льника и обжигалки к работе.
Е1 ИЯ монтажного к работе, 
ого блока питания.
X средств измерения при проведении сборочных работ, 
-но-измерителъного оборудования для проведения сборочнъЕх

le технологии, техническое оснащение и оборудование для 
ка устройств, блоков и приборов различных видов радио-

лона для изготовления жгута (соответствие трассы жгута, со- 
таблице соединений, отсутствие острых кромок), раскладка 
:й соединений, вязка жгута.
ответствие таблицы соединений, биркование жгута, контролъ 

составление дефектной ведомости.
-15 и разъёма 2РМГ. Контролъ качества изделия на соответ- 
Т 23590-79. Демонтаж изделия.
ключателя. Укладка проводов и вязка жгута. Контролъ каче- 
ОСТ23584-79. Демонтаж изделия.
ровода. Изготовление катушки индуктивности и трансформа- 
онтаж катушки индуктивности и трансформатора на плату с 
Контролъ качества изделия на соответствие ГОСТ 23584-79. 

Печатную плату согласно СП и СБ с разбором вариантов уста- 
очных и габаритнък размеров; требований техпроцесеа 
)42-82.
на печатную плату согласно СП и СБ с разбором вариантов 
[овочных и габаритнък размеров; требований техпроцесса 
142-82.

10'
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Монтаж транзисторов 
установки и формовки; ус: 
БИОЗЗ.01288.00007 и ОСТ92 

]У1онтаж микросхем на 
новки и формовки; устань 
БИОЗЗ.01288.00007 и ОСТ92 

Монтаж печатной пла 
ТТП и ОСТ.

Демонтаж узлов и блс1 
Монтаж мультивибраг

Монтаж диодного моста еогласно СБ и СП. Контроль изделия на соответствие КД и

ТД.

ТД.
Опиливание узких нов 

по разм<;тке, шаблону, кондук: 
С!борка неразъемных 

цовки, еклеивания еоглсюно 
Сборка разъемных сое,, 

и блоков к основанию, стопо]: 
согласно КД и ТД.

Сборка разъемнъгх со(;,.. 
пользовсшие в сборочных раб о 

^[еханическая сборка 
дельных узлов и блоков ра,ди(] 
лов.

Д(2монтаж узлов и 6.aoiij 
Тема 3. Применение 

рочных, монтажных и демо [̂ 
ки

П]эоведение линейных 
П]5озвонка электронны? 

электрической принципиально 
Замер параметров изме 

ных и демонтажных работ
Проверка правильнострс 

мощью измерительньк прибо|) 
Проведение контроля 
Измерение силы тока

П£1

L и

3.5. Производственная

Освоение всех видов р; 
саторов - 2 разряда. Овладение 
ристики. Освоение передовых 

Вс(5 работы выполняют[(: 
ляться качеству выполняемых

на печатную плату согласно СП и СБ с разбором вариантов 

-1042-8™  “ требований техпроцесса

печатную плату согласно СП и СБ с разбором вариантов уста- 
-Ш 4 ™  " габаритных размеров; требований техпроцесса

соединительной колодки, вязка жгута согласно СБ и СП,:1ТЫ

ков с заменой и монтаж ЭРЭ. Контроль демонтажа, 
ора согласно СБ и СП. Контроль изделия на соответствие КД и

ерхностей по разметке. Сверление сквозных и глухих отверстий 
агору. ^
оединений. Инструктаж по ТБ. Выполнение клепки, разваль- 
Д и ТД.
динений. Выполнение резьбовых соединений, крепление узлов 
рение резьбовых соединений, соединение с помощью щтифтов

динений. Крепление измерительных приборов к панелям. Ис- 
:)тах механизированного инструмента.
несложных узлов и приборов согласно КД и ТД. Демонтаж от- 
■электронной аппаратуры с заменой и установкой деталей и уз-

ов. Контроль сборки узлов, блоков и элементов РЭА и П. 
контрольно-измерительных приборов для проведения сбо- 
(тажных работ различных видов радиоэлектронной техни-

измерений штангенциркулем, калибрами, линейкой.
г узлов на отсутствие обрывов электрических цепей по схеме 
»й.
рительными приборами при проведении сборочных, монтаж- 
[ичных видов радиоэлектронной техники, 
электрических соединений по принципиальным схемам с по-

юв.
зршетров электро- и радиотехнических цепей, 
напряжения в узлах и блоках электронным вольтметром

практика

•Е.бот, ВХОДЯЩИХ в круг обязанностей Сборщик пакетов конден- 
че навыками в объеме требований квалификационной характе- 
методов труда и выполнения установленных норм, 
ся самостоятелъно. Особое внимание при этом должно уде- 
-)абот и соблюдению правил безопасности труда.



3. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ

ДсКонтроль и оценка 
образовательной деятельное 
плин и модулей с целью 
нальных компетенций.

Текущий контроль ре; 
се проведения практических

- о выполнении требу е
- о правильности выпо,
- о соответствии фор]у[
Основными формами.
- дифференцированны
При проведении зачет

вом «зачтено». При проведе]Э[ 
ки слуптателя оценивается в 
удовлетворительно).

1"[тоговая аттестация . 
квалифт[кационного экзамен;з 
работу ж проверку теоретиче(т

3.1 Текущий контрол! 
профессиональных дисципли:., 
формалрЕзованного наблюдет! 
выполнения производственны

3.2 К итоговой аттест 
ренные программой професси 
нами аттестационной 
професезтональных компетенц

остижений слушателей включает текущий контроль результатов 
ли, промежуточную и итоговую аттестацию по блокам дисци- 
оверки уровня знаний и умений, сформированности профессио-

зультатов подготовки осуществляется преподавателем в процес- 
занятии в целях получения информации: 
гмых действий в процессе учебной деятельности; 
чшения требуемых действий;
ы действия данному этапу усвоения учебного материала, 
промежуточной а'гтестации являются: 
й зачет / зачет по отдельной зшебной дисциплине, 
а требуемый уровень подготовки слушателя фиксируется сло
ми дифференцированного зачета и экзамена уровень подготов- 
баллах: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (не-

зезультатов подготовки выпускников осуществляется в форме 
I, который включает в себя практическую квалификационную 
;ких зданий (тестирование).
ь знаний проводится по результатам освоения программ обще- 
н (ОП), предусмотренных учебным планом программы, путем 
М!я за ходом выполнения практических работ, демонстрации 
IX профессиональных заданий и выполненной.
■ации допускаются лица, выполнившие требования, предусмот- 
■онального обучения. В ходе квалификационного экзамена чле- 
'миссии проводится оценка освоения выпускниками
[ИЙ.



4. У СЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

4.1 Материально-техническое обеспечение реализации программы

Реадизация учебной дисциплины требует наличие- 

макехн, Г ™ " » ™ / интерактивная доска, плакаты, слайды,

обее„ен»ис” н о : Г .Ш  «Электроника», тдс имеется необходимое протраммное
Оборудование мастерской-

2. Рабочее место преподавателя;  ̂ ’

мест. ° программным обеспечением «Multisim» для учебных целей на 25

4.2. Учебно-методическое обеспечение программы 

Основные источники:

ФОРУМ, 2012 Охрана труда 4-е издание, переработанное и дополненное Москва:

-  395 с Ю.Т. Материаловедение и: слесарное дело. -  Ростов н/Д; Феникс, 2013.

4. Выполнение монтажа и сборки средней сложности и сложных узлов блоков ппи 
боров радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи элементов узлов им

проф образова-'ь.и.иетров. — М.. Издательский центр «.Академия», 2014. — 176 с.
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